Roboter verkettet
Werkzeugmaschinen

sich horizontal auf einer bis zu
17 m langen Verfahrachse und bietet
so einen verldngerten Arbeitsbe-
reich. Die Lange der Verfahrachse
wird der Anzahl der Werkzeugma-
schinen entsprechend dimensio-
niert. Durch diesen zusatzlichen Frei-
heitsgrad kann der Roboter mehrere
Werkzeugmaschinen beschicken. Zu
jeder Werkzeugmaschine wird ein
Rack mit Spannzubehor geliefert.
Der Fanuc-Roboter ist mit drei Wech-
selgreifern, Greifermagazin sowie ei-
ner Umgreifvorrichtung zur Indexie-
rung/Orientierung der Werkzeuge
und Werkstiicke ausgestattet. So
kann bei den bedienten Werkzeug-
maschinen auf einen Indextisch ver-
zichtet werden. Die Doppelgreifer-
vorrichtung am Roboterflansch kann
in der ausgestellten Konfiguration
zweimal 60 kg Last bewegen. Es kon-
nen bis zu neun Drehmagazine, z. B.
als Ein- und Ausgabestation, einge-
setzt werden. Jedes Drehmagazin
wird durch Motoren sowie eine Steu-
erung positioniert.

er Roboter bedient bis zu 11
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Eine unbeaufsichtigte Produktion rund um die Uhr mit automati-
sierter Be- und Entladung von Werkzeugmaschinen realisierte
Robotec Solutions AG, ein Systempartner von Fanuc Robotics in der
Schweiz. Durch Verkettung mehrerer Werkzeugmaschinen

mit einem Fanuc-Roboter und einer Windows-CE-basierenden
GE-Fanuc-Steuerung werden verschiedene Fertigungsschritte
optimal zu einem fliessenden Prozess verbunden.
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Steuerung auf Windows CE

Die zentrale Steuerung der gesamten
Anlage ist ein sehr leistungsfahiges
Touch Panel, basierend auf Windows
CE. Dieses Panel verarbeitet die Be-
fehle des libergelagerten Job-Ma-
nagement-System wie zum Beispiel:
«Belade Maschine A mit Werkstiick-
aufnahme X und Werkzeug Y unter
Beriicksichtigung von Zubehor Z
usw.» In der Steuerung verwaltet eine
Datenbank Informationen tiber Werk-
stiickaufnahme, Greifer, Umspann-
stelle, Umspannaktionen und Fahr-
auftrage. Wegen der komplexen Ver-
arbeitung dieser Daten wurde eine

Durch eine zusdtzliche Fahrachse kann der Roboter mehrere Werkzeugmaschinen beschicken.

Steuerung auf Windows CE gewahlt.
Daneben dient das Panel auch als gra-
fisches «<Human Machine Interface».
Der Anlagenbediener verwaltet iiber
das Touch Panel zentral alle Maschi-
nenfutter sowie alle Werkzeugwechs-
ler und Zubehore. Er steuert Maschi-
nenfunktionen, liberwacht den Ma-
schinen-Status, bearbeitet Alarme
des Roboters oder des Maschinen-
racks und, falls notwendig, wird auch
die komplette Diagnose durchge-
fihrt. Da die Steuerung auch liber ei-
ne integrierte SPS verfiigt, werden
hiermit ebenfalls die weit liber 100
Sensoren und Aktoren, wie zum




Beispiel Induktiv-Aufnehmer und
pneumatische Ventile, in Echtzeit ge-
steuert. Das gesamte SPS-Applika-
tionsprogramm wird in den Standard-
IEC-Sprachen programmiert. Die
Steuerung verfiigt liber viele Schnitt-
stellen. Die dezentralen GE-Fanuc-
I/0-Module werden iiber Ethernet
mit einem Realtime-Protokoll gesteu-
ert, mit einigen anderen Komponen-
ten von Fremdherstellern wird tber
Profibus kommuniziert. Eine zweite
Ethernet-Schnittstelle steht fiir Re-
mote-Diagnose sowie Remote-Steue-
rung zur Verfligung. Der integrierte
Web-Server vereinfacht diese Funk-
tion erheblich.

Die Steuerung von GE Fanuc inegriert
optimal SPS und HMI. Die Visualisie-
rung ist die Starke des Programmier-
tool MachineEdition. Daraus resul-
tierte ein relativ kurzfristiges und
reibungsfreies Engineering der Steue-
rungs-Software, trotz komplexer Da-
tenverwaltung und Einarbeitungs-
aufwand. In der Optimierung von
Fertigungs-Organisation und im
Handling der Werkstiicke und Werk-
zeuge liegt ein enormes Rationalisie-
rungspotential.

Flexibles Kleinunternehmen

Als agiles Unternehmen mit zehn
Mitarbeitern bietet Robotec Solutions
AG Produkte und Dienstleistungen in
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(keine Befehle angefragt)

(keine Befehle verarbeitet)

Robaoter
Status AUTO . TP aus
Anstehende
Alarme 5]
EWIS Jobs: Jobanfrage:
ANQENOMMmen
(3]
Job OK:
Anmelden
Logen off

13:16:21 ROBI Status: 4

13:16:19 Initialisiere HEX-Konstanten

13:16:19 Fehler beim ofinen des COM-Ports: 9. Communications setup failed

13:16:19 Initiali des EWIS-P)
13:16:19 Initialisiars E der R5232-Schni
13:16:12 Initialisiere Einstellungen fir Robi-Register..
13:16:19 Ini iere Linen spezifische E
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Die zentrale Steuerung der gesamten Anlage ist ein Touch Panel, basierend auf Windows CE.

der robotergestiitzten Automation.
Die 1983 gegriindete Firma hatte ih-
ren Ursprung in der Entwicklung von
Robotern und in der Beratung. Ab
1997 mutierte sie zu einem wichtigen
Standbein von Fanuc Robotics
Deutschland zur Bedienung des
Schweizer Marktes mit Industrierobo-
tern. Als autorisierter Systempartner
bietet Robotec von der Beratung, Pla-
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nung und Entwicklung liber Bau, Pro-
grammierung, Inbetriebnahme und
Schulung bis hin zu Serviceeinsatze
das ganze Leistungsspektrum eines
modernen Dienstleistungsbetriebes.
Robotec Solutions AG stellt mit Fanuc
an der EMO o5 in Hannover ein Be-
und Entladesystem fiir Werkzeugma-
schinen mittels Roboter mit Zusatz-
achsen aus. (hr) [ |
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